Schweiliflansche mit Ansatz
Nenndruck 10

Nach DIN 86029
Stand Januar 1987

Hubbed slip-on flanges for welding; nominal pressure 10

MaBe in mm

Ersatz fiir Ausgabe 11
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gerundef\ - ' 112
! f - Ly
d N4l [ 1
2 fj H ,Vx//( ‘ I
1 20 f T
| e = (l b fef
| s A ] } ~fN gedreht
: o dy _ _J | = i& 160
! g, i
- - - —— ]
I ok . _.]
r—— D - —
Bezeichnung eines SchweiBflansches von Nennweite DN 250:
Flansch DIN 86029 — 250
Tabelle 1. FlanschmaBe
[ :
thDISr;_rﬁgée Flansch Ansatz Dichtleiste } Schrauben ‘ (PIEBGE'?:';?S:”J
Nenn- | Rohr | | . ' J L
wgli\t‘e d, D ds b k h ds r d, s ;”h[‘w?nzei dy | kg
| | &=

Fur Nennweiten 10 bis 175 sind SchweiBflansche mit Ansatz nach DIN 86030, Nenndruck 16, zu verwenden.

200 2191 340 222 | 24 295 | 44 247 6 268 3 _; __Z_B I M 20 I 22 95
250 273 395 276 | 26 350 | 46 300 6 320 3 12 M 20 22 12,7
300 3239| 445 327 | 26 400 | 46 352 6 370 4 ilisin M 20 22 14,4
350 355,6| 505 359 | 26 460 | 53 398 10 430 4 16 M 20 22 o 223
400 4064 | 565 410 | 26 516 | 57 448 10 7 482 4 i 16 | M24 26 26,7 =
(450) | 457 615 461 28 565 | 62 ‘ 502 16 532 4 20 M 24 26 323
500 508 670 512 | 28 620 | 67 552 10 585 4 20 | M24 26 373
600 610 780 614 | 28 725 | 75 658 | 10 685 5 20 M27 30 483
700 711 895 716 | 30 840 | 77 760 10 800 5] 24 M 27 30 62,7
800 813 1015 818 | 32 950 | 84 864 10 905 9] 24 M30 | 33 834
900 914 115 920 | 34 1050 | 88 969 10 | 1005 5 28 | M30 | 33 99,2
1000 | 1016 1230 | 1022 | 34 1160 | 92 1071 10 | 1110 5 28 M33 | 36 116,8

Eingeklammerte Nennweite moglichst vermeiden.




